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Hochfeste Schienenstahle: Standard bei Schwerlast voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Hochfeste Schienenstahle: Nahverkehr voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Hochfeste Schienenstahle: Mischverkehr voestalpine

ONE STEP AHEAD.

voestalpine Schienen GmbH | Dr. Albert Joerg | Produktmanagement | 17.09.2015 4



Notwendigkeit zur Entwicklung hochfester Schienenstihle voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Notwendigkeit zur Entwicklung hochfester Schienenstihle voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Notwendigkeit zur Entwicklung hochfester Schienenstihle voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Notwendigkeit zur Entwicklung hochfester Schienenstihle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1]
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Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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Entwicklung hochfester Schienenstahle
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R260

voestalpine

ONE STEP AHEAD.




Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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Konventionelle Konzepte voestalpine

ONE STEP AHEAD.

Mischkristallhartung [M]
Legieren mit Kohlenstoff (C), Mangan (Mn), Silizium (Si), Chrom (Cr) etc.

Hartung durch Gefligefeinung [G] [G]
Legieren mit Chrom (Cr), Mangan (Mn)
Warmebehandlung (beschleunigte Abkthlung der (walzwarmen) Schiene)

Ausscheidungshartung [A]
Legieren mit Vanadium (V), Titan (Ti), Molybdan (Mo) etc.

sowie

Kaltverfestigung
nicht steuerbare Reaktion des Werkstoffs auf Kontaktpressungen
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Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day ['1: steel grades
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Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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ausschlieBlich uber Anwendung der Legierungstechnik !

negativ beeinflusste SchweifBtechnik
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Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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bessere Eigenschaften & unbeeinflusste Schweif3technik
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Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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Kombination aus Warmebehandlung und Legierungstechnik

nur noch geringere Verbesserungen erzielbar
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Entwicklung hochfester Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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Neue Konzepte zur Erhohung der Widerstandsfahigkeit notwendig
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Neue Konzepte: das HE Konzept voestalpine

ONE STEP AHEAD.

trains per day [1] steel grades
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Hypereutektoide (HE) Schienenstahle

Neues Konzept zur Erhohung der Widerstandsfahigkeit
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Perlitische Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Perlitische Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.

5 W 4 Sehmelze +8-Mischiristalle B ]
Mischiristalle. | | [ |
15 s I M S I S N S N ;g
ek N\ | Sohmete | | | Cement)
7400 B \r\ : i | N {
i eetal]
S 17800 Sehmeize + | ‘ [ de=
& ' -Mischkristalle TN | | Schmelze +
1200—— \7 y i%
::3 o -Mischkristalle | oV Fet 'F—
E 1100 [Austenit) /5] I O 7
£ | |
2 7000 {— I e e S e
‘ y -Mischkristalle + FegC' |
800 . b1
7ora- | |
Mischiristalied -{ | | |
600 0 : :
- M= | ‘
Mischkristalle- ! ]
(erri) 700 )P—1—§ B
| | oe=Mischkristalle +Fesl
600 [— S s & \‘ ‘
saa‘ii\l |-I-‘lu|1 1l R ITETRETTT lJJ‘il'I':' ]
0, 7 ¢ J y 5 § L7

Massengehall an Kohlenstoff in %

Lamellarer
Perlit

voestalpine Schienen GmbH | Dr. Albert Joerg | Produktmanagement | 17.09.2015 21



Perlitische Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Perlitische Schienenstahle

R260

Lamellarer
Perlit

Feinlamellarer
Perlit
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Perlitische Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Neue Konzepte: das HE Konzept voestalpine
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Perlitische Schienenstahle voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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Neue Konzepte: das HE Konzept voestalpine
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Erfahrungen aus dem Labor voestapine
Rad-Schiene Prufstande

Benchmark Test Rail Wear
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Erfahrungen aus dem Gleis voestalpine
Schwerlast

Benchmark Test Rail Wear
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Erfahrungen aus dem Gleis voestalpine
Nahverkehr

TWB84 HR R260 one-year-in-service TW84 LR R260 one-year-in-service

Bogenaullensghiene Bogeninnenschiene
(High Rail) (Low Rail)
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Erfahrungen aus dem Gleis voestalpine
Nahverkehr

Benchmark Test Corrugation
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voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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voestalpine

Gleisperforma
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